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Caracteristici ale sistemului de zidarie Ytong

Caracteristicile speciale ale blocurilor de zidarie Ytong reprezinta garantia unei viitoare
constructii confortabile si durabile. Prin eficienta energetica specifica zidariei realizate
cu Ytong, investitia initiald este amortizata intr-un timp foarte scurt.
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Utilizare variata
Datorita structurii interne si varietatii tipodimensionale, domeniul de
utilizare este foarte vast.

Izolare termica
Durabil si eficient, poate elimina termoizolatia suplimentara, economisind
energie si protejand mediul inconjurator.

Confort
Un produs mineral care regleaza umiditatea, are o capacitate de difuzie
a vaporilor superioara si creeaza un climat intern perfect echilibrat.

Rezistenta la zgomot

Asigura linistea caminului prin izolarea fonica, atenuand considerabil
zgomotele interioare si exterioare provenite din trafic, muzicd, avioane,
sirene sau orice altd sursa.

Rezistenta la foc

Un material clasa A1, sigur si eficient in izolarea si stingerea incendiilor,
neinflamabil si incombustibil. Nu emite gaze ddunatoare sau vapori
toxici la interactiunea cu flacarile, nu se deformeaza si nu creeaza spatii
deschise Tn structura sa.



Lucrabilitate sporita
Simplu si rapid de prelucrat, diminueaza timpul de executie, reduce
costurile si sporeste considerabil calitatea cladirii finale.

Material rezistent
Un material stabil, care isi pastreaza proprietatile, omogen si cu o
comportare identica pe toate directiile.

Protectia mediului si a utilizatorilor

Realizat printr-un proces cu consum redus de energie, din materii prime
naturale si recilabile, nisip, var, ciment si apa, Ytong este un material
prietenos cu mediul inconjurator si cu utilizatorii.

Greutate scazuta

Determina reduceri semnificative ale greutatii pe metru liniar de zidarie,
care se reflectd in economii de beton, armatura in suprastructura si
infrastructura.

Difuzia la vapori
Gradul ridicat de permeabilitate la vapori lasa peretele sa respire si elimina
necesitatea oricarui tip de compromis.

Cost redus
Executia este rapida, iar consumul de materiale pentru finisaj conduce
la economii in pretul pe metru patrat.

Standard inalt al calitatii
Produsele Ytong se remarca printr-un control riguros al calitatii.



Acest ghid practic a fost creat pentru a
usura si simplifica asimilarea aspect-
elor practice ale produselor Ytong.

Ghidul are ca scop implementarea cat
mai corecta si mai accesibila a unui
sistem simplu si inovativ, care sa aduca
mari satisfactii atat la punerea in opera,
cat si pe toatd durata utilizarii unui
imobil, dupa cum ne confirma numarul
foarte mare de constructii realizate cu
Ytong din peste 35 tari din toata lumea.

Informatiile din interiorul acestui ghid
au caracter tehnic, sunt prezentate
domenii de utilizare si sunt oferite
raspunsuri pentru intrebari uzuale din
domeniul zidariei pentru constructii de
calitate, moderne si economice.




Construirea unuiimobil nu este o sarcina tocmai usoara. inca din stadiul de schita si
pana la stadiul final al executiei, anticiparea unor eventuale probleme este posibila
doar printr-o buna cunoastere a materialelor utilizate, a detaliilor de executie si a
metodelor folosite in fiecare etapa din realizare a viitoarei locuinte.

Prin produsele Ytong, propunem re-
alizarea proiectului ca un tot unitar. In
acest sens a fost creat sistemul Ytong,
menit s3 acopere cu succes intreg
capitolul de zidarie si sa ofere multiple
avantaje atat executantului, cat si benefi-
ciarului.

Proprietatile fizice superioare, pre-
cum rezistenta la foc (clasd A1), izolare
fonica si termica, masivitatea termica
si gradul de difuzie la vapori pe care
niciun alt tip de zidarie nu-l mai ofera,
garanteaza un confort sporit si constant
inca din prima zi petrecuta in noua casa
construita cu Ytong.

Tehnologia de fabricatie specifica
Ytong face posibila realizarea unui ma-
terial care contine milioane de celule
de aer si are proprietati termo si fono
izolatoare deosebite.

Datoritd aerului din compozitia sa, Tn
functie de grosimea aleasa, Ytong este
capabil sa ofere confortul termic necesar
unei locuinte fara a mai face apel la
termoizolatie suplimentara.




Beneficiile sistemului Ytong!

= coordonarea usoara a echipei de con-
structori, prin reducerea la jumatate
a necesarul de oameni implicati in
proiect;

= perioada redusa de utilizare a schelei
si timp minim de executie;

= perete exterior mineral, complet eco-
logic, incombustibil si capabil sa ofere
protectia si confortul climatului interior,
indiferent de anotimp, pe toata perioada
de exploatare.

Imbunatatirea conditiilor de lucru

Sistemul Ytong este o usurare pentru noii beneficiari. Asteptarile lor sunt implinite
si chiar depasite datorita calitatii constructiei rezultate.

Calitatea Ytong este confirmata in timp

Confortul interior pe termen lung
oferit de zidaria Ytong se traduce la
nivelul materialului prin rezistenta la
inghet-dezghet si prin gradul ridicat
de difuzie la vapori, datorat compozitiei
unice Ytong.

in practica...

Protectia cu tencuieli la exterior
a zidariei este obligatorie Tn cazul
peretilor exteriori, indiferent de materi-
alul de zidarie folosit. Astfel protejata,
zidaria cu blocuri Ytong retine apa doar

n cantitati infime, fiind ferita de efectele
negative ale ciclurilor inghet - dezghet
de la exterior. Efectul obtinut va fi un
confort termic la interior fara investitii
suplimentare.

Blocurile de zidarie Ytong prezinta un
grad de difuzie de aproximativ 10 ori
mai bun decét izolatia tip polistiren.
Este recomandat ca raportul dintre
zidarie si suprafata vitrata sa tina sea-
ma de faptul ca suprafetele vitrate nu
permit difuzia la vapori, nu protejeaza
termic si nu au inertie termica.



De la fundapie pana la acoperi®, sistemul Ytong este dezvoltat pentru
a construi simplu, rapid si economic.

Un aliat in executie datorita formei ergonomice

Locasul de prindere caracteristic blo-
curilor Ytong usureaza transportul indi-
vidual al blocurilor. De asemenea, re-
duce considerabil riscul de accidentari
la manipulare si punerea in opera.

Profilatia nut si feder (lamba si uluc)
imbunatateste calitatea zidariei si mareste
considerabil viteza de punere in opera.

in timpul executiei dupa executie




1 peret
SR compartimentare
- ™ 125,150,175 mm

perete exterior
250, 300, 375, elemente
400 mm 5 speciale

perete
compartimentare

125, 150, 175 mm
- T .-‘
elemente L s [
perete placari i
despartitor 50, 75, 100 mm

o 200,250 mm

2.1 Mortar in pat subtire Ytong

Tip produs |Pulbere [Ambalare Necesar apa |Amestec Rezistentala  Lucrabilitate'?
proaspat compresiune!"

Adeziv Ytong 25 48 7 20 =10 3-4

I rezistenta la compresiune dupa 28 zile.
290 functie de conditiile meteorologice.

Nota: Se recomanda ca in perioada de executie a zidariei, temperatura de lucru sa
nu coboare sub +5° C. Acest lucru asigura o buna reactie intre mortarul in pat subtire
si blocurile de zidarie (apa din componenta mortarului isi poate schimba starea, din
lichida Tn solida, periclitdnd astfel reactia cu materia prafoasd a mortarului).
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B2,5 - 500

j’,-r'-"\-

B2,5 - 500 NF+LP(*)

B2,5 - 500 NF+LP(!)

|0 | a0 | eo | 83 | 40 | 144 | 48 | 333 |
| w0 | o0 | 0 | 83 | 2 [ 115 [ 29 | 250 |

B2,5 - 500

|15 | a0 | eo | 83 | e | 144 | 116 | 800 |
| s | a0 | o | 83 | e | 13 | 77 | 570 |

B2,5 - 500 NF+LP
B2,5- 500

B2,5 - 500

O NF+LP reprezintd Tmbinare tip nut ©i feder + loca® prindere
*adi\ional se livreaz[ 8 buc de 100 x 600 x 200 mm av]nd un volum de de 0,096 mc
** adilional se livreaz[ 8 buc de 150 x 600 x 200 mm av]nd un volum 0,144 mc



Special create pentru a imbunatati si perfectiona conditiile de lucru, uneltele pro-

fesionale Ytong conduc la precizie si o calitate excelentd a zidariei obtinute intr-un
interval de timp foarte scurt.




10.

1.

Denumire produs

Ferastrau taiere manuala Ytong

Racleta de crestare

Vinclu

Burghiu de trecere

Burghiu pentru doze

Ciocan de cauciuc

Placa de slefuire

Rindea cu dinti de ferastrau

Mistrie dintata

Sanie pentru mortar

Masina electrica de taiat Ytong

Descriere

Taierea simpld si exacta a blocurilor, realizarea
santurilor pentru instalatii in zidaria Ytong.
Dotat cu dinti vidia pentru a rezista unui grad

ridicat de uzur3, este intotdeauna la indeméana.

Realizarea manualda a traseelor pentru
instalatii si a canalurilor pentru armaturi de

ancoraj in zidaria Ytong. Randament si precizie.

Posibilitatea de trasare exacta, pe doua fete
simultan si ghidaj pentru tdierea manuala a
blocurilor de zidarie Ytong.

Util pentru a realiza trecerea dintr-o incapere
in cealaltd a traseelor pentru instalatii cu
diametre de pana la DN 40, respectiv DN 25.

Realizarea simpl3, usoara si precisd a alveolelor
pentru dozele electrice de ramificatie si dozelor
de aparat. 80 mm si 65 mm

Permite ajustarea pozitiei blocurilor de zidarie
prin lovire fard a produce fisuri in material.
Pentru blocuri destinate peretilor de inchidere,
dar si de compartimentare.

Utilizata la slefuirea micilor denivelari sau abateri.
Recomandat si la rectificarea suprafetei de pozare
in cazul blocurilor care au facut deja priza in zidarie.
Se recomanda perierea ulterioara.

Utilizata la slefuirea grosiera a denivelarilor mari, a
colturilor, a profilatiei de tip feder (la blocurile cu
Nut si Feder). Se recomanda perierea ulterioara.

Cea mai agreatd si utilizata unealta de catre zidari,
permite aplicarea mortarului in pat subtire, in
grosime controlata de catre distantieri si asigura
pierderi minime de material datoritd ghidajelor
laterale. Randament sporit cu precizie maxima.

Permite aplicarea mortarului in pat subtire in
grosime controlata de catre distantieri si asigura
pierderi minime de material prin ghidajele laterale.
Datorita capacitatii ridicate de incarcare cu mortar,
are o autonomie ridicatd fiind recomandata pentru
zidarii cu deschideri mari.

Mdsurarea si taierea precisa a blocurilor Ytong cu
un minim de efort. Dotata cu platformad mobila si
reglaje, permite taierea in orice unghi.
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3.1 Organizarea santierului

= Este foare importanta pregatirea atenta
a santierului, crearea de spatii libere
pentru depozitarea temporara si ma-
nipulare Tnaintea sosirii paletilor cu
blocuri de zidarie.

= Amplasarea corecta a paletilor de zidarie
pe grosimi si destinatii, impreuna cu o
planificare a etapelor de zidire, poate salva
timpii pierduti la realizarea constructiei.

= Depozitarea in spatii neprotejate se face
pe suprafete netede si solide, avand panta
de scurgere pentru a evita acumularile de
apa in exces pe termen lung.

= Manipularea paletilor este indicat a se
realiza cu utilaje mecanizate cu prin-
deri specifice: motostivuitoare cu furca
simpla, iar Tn cazul macaralelor turn
sau automacarale, folosind o piesa de

cuplare profil "C".

Nota: In scopul evitarii pericolelor de ac-
cidentare, se recomanda evitarea supra-
punerii paletilor pe santier.




1. Pentru prepararea
mortarului aveti nevoie de
un mixer electric dotat cu
paletd, o galeata si apa.

4. Mortarul se amesteca
pana la obtinerea unei
consistente pastoase, care
tinde sa pastreze forma
data de mistria dintata la
punerea in opera.
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3.2 Prepararea mortarului in pat subtire Ytong

2. Intr-o galeata curata,
preferabil din material
plastic, se toarna 6-7 litri
de apa.

5. Cantitatea de mortar
obtinutd este suficienta
pentru zidirea a aproxi-
mativ 1 m® blocuri zidarie
Ytong.

3. Se toarna continutul
unui sac (25 kg) in apa si
se omogenizeaza.

Nota:

Fiind un adeziv puter-
nic, pozitia blocurilor de
zidarie se mai poate co-
recta timp de maxim 10
minute de la inglobarea
lor in zidarie.

6. Dupa 5 minute timp de
asteptare, se poate pune
n opera.



= Mortarul in pat subtire trebuie intins,
cu o grosime constanta, pe toata
latimea blocurilor.

= Obtinerea unui strat uniform este
usurata de folosirea mistriei dintate
Ytong.

= Cea mai buna priza este oferita de un
strat de mortar proaspat, cu o grosime
de aproximativ 2-3 mm.

= O rezistenta excelenta se obtine fo-
losind mortarul in pat subtire Ytong,
special creat dupa o reteta originala
Ytong.

= Mortarul in pat subtire nu poate fi
folosit ca si mortar de poza si deci, nu
poate corecta o pozitionare defectuoasa
a blocurilor de zidarie. Orice pozitionare
defectuoasa care a facut priza se
remediaza usor, prin slefuirea fetei care
se abate din planul zidariei, iar apoi se
indepdrteaza praful rezultat.

= Intindeti mortar in pat subtire pe
lungimea a doua blocuri si jumatate.

= Plasati blocul pe colt in pozitie
inclinata, pozitionati in dreptul Tmbinarii
(la cele cu Nut si Feder] si impingeti
usor pana cand blocurile intrd in contact.

= In cazul blocurilor cu fete plane, mor-
tarul se interpune si in rosturile verti-
cale Tnainte de alipirea blocurilor pen-
tru pozitia finala.




Masina electrica de taiat Ytong este
recomandata pe santiere, unde sunt
puse in opera volume mari de zidarie.
Inzestrata cu banda circulard dotat3
cu dinti vidia, aceasta asigura taierea
precisa si continua prin culisarea
bancului mobil.

Ofera mobilitate si manevrabilitate.
Taierea cu ferastraul manual este Se poate face direct sau cu ajutorul

populara pe santierele mici. vinclului metalic.



3.5 Executia primului rand

Dupa o curatare prealabild a stratului suport se trece la verificarea planeitatii.
Asigurati-va ca stratul suport al zidariei este cat mai plan.

Nota: Secretul zidariei perfecte sta la baza acesteia. Dupa evaluarea nivelului general al
placii suport, se alege punctul cel maiinalt ca si punct de reper.

Atata vreme cat diferenta de fundatie nu depaseste 2-3 cm, putem corecta numai cu
mortar de ciment [mortarul din poza). Daca deniveldrile din stratul suport sunt mai
mari, suprafata de poza a blocurilor se va putea ajusta cu masina de tdiat, obtinand
un rand perfect orizontal.

Nota: Zidirea primului rand se face doar pe mortar in pat gros, pe baza de ciment.
Daca suportul are umiditate in exploatare, se recomanda interpunerea unui strat hidroizolator.
Se va elimina orice element dur care poate provoca strapungerea hidroizolatiei.

In cazul utilizarii unor fasii bituminoase hidroizolatoare, acestea se vor suprapune
pe o lungime de minim 15 cm.
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Trasare ziduri

1. Se incepe cu trasarea conturului, a
pozitiei zidariei si delimitarea viitoarelor
goluri de usi conform planurilor.

2. Se aplica un mortar de egalizare
orizontal, incepand cu punctul de reper
(continut: ap3, nisip, ciment si var),

doar intre suport si primul strat de
zidarie cu inaltimea minima de 20 mm,
perfect.

3. Intai se zidesc colturile, avand grija
ca blocurile sa fie orizontale si colturile
verticale, astfel incat aceste colturi sa
fie in plan. Pentru aceasta, avem nevoie
de controlarea nivelului in permanenta,
cu ajutorul unui aparat de verificare a
nivelului, eventual cu ajutorul unui
furtun umplut cu apa.

4. Aliniamentul peretelui se face cu
firul textil, ferm ntins intre cele doud
puncte. Primul rand de zidarie fiind cel
mai important, se asaza cu grija intre
colturi pe mortarul de egalizare in
stare proaspata si i se asigura orizon-
talitatea.

Verificarea de nivel nu se executd numai
pe lungimea randului, ci si perpendicular,
ca zidul s nu fie stramb. Se verificad in

permanentd ca zidul sa fie in plan.
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5. Urmatorul bloc se asaza in continuarea
primului, ajustandu-i pozitia (daca este
nevoie se foloseste ciocanul de cauciuc),
pana intra in contact si se afla la acelasi
nivel cu blocul deja pozitionat (folosim
bolobocul). Operatiunea se repeta pana
se ajunge la celalalt capat al zidului.

Mortar in pat subtire Ytong

Nota: Siin acest caz, zidirea unui rénd se face intotdeauna dupa verificarea randului
precedent.

Aceasta tehnologie este recomandata datorita abaterilor de fabricatie <1,0 mm pe
inaltime ale blocurilor de zidarie Ytong si aderentei deosebite a mortarului in pat
subtire Ytong cu proprietati speciale.

Este fiabild deoarece:

= necesita un consum mult mai mic de mortar (de aproximativ 6 ori mai putin decat
mortarul in pat gros)

= se obtine un pret final al zidariei mai mic

= se diminueaza considerabil puntile termice liniare din zidarie.

21
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1. Denivelarile mai mari de T mm se
slefuiesc cu placa de slefuit.

=

5. Se verifica orizontalitatea la fiecare
rand, dar siverticalitatea, in special la
elementele de capat.

22

2. Tnainte de aplicare, se curata blocurile
si se curata praful rezultat din taiere
sau slefuire.

1]

-

4. Se pozitioneaza blocurile cu ajutorul

unui ciocan de cauciuc.

6. Urmatoarele blocuri se asaza in
continuare, folosind ca si ghidaj ata de
tratare, intinsa intre blocurile de capat.



4.2 Intersectia peretilor

K

i =
4.2.1 Intersectia cu alti pereti
Pentu a realiza o zidarie unitara, trebuie doar sa respectam alternarea celor doua

etape pentru o tesere corecta. La colturi, profilatia destinatd imbinarii (feder care
iese din planul zidariei), se indeparteaza cu ajutorul placii de slefuire Ytong.

- —~—ay
-
S 3

: S
3 y A
- ..‘ [ |
1. Verificati planeitatea zidariei si nu 2. Peretii interiori se lipesc intim de cei ex-
uitati sa eliminati praful rezultat din teriori incepand cu fata interioard, pentru a
slefuire. realiza teserea zidariei. Primul rand de

zidarie se asaza, pe un pat de mortar gros,
astfel incat sa asiguram alinierea pe
orizontala cu peretele perpendicular.
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3. La pozitionarea primului bloc de pe randul
urmator se porneste de la fata exterioara a
peretelui pozitionat perpendicular.

5. Folosind unelte Ytong, munca este
usurata considerabil.

4. Se controleaza orizontalitatea si
verticalitatea cu bolobocul.

6. Mortarul se asterne atat vertical, cat
si orizontal pe blocuri, in cazul blocurilor
cu fete plane.

Rand 1 Rand 1 Rand 1
-
- o
Rand 2 Rand 2 - Rand 2 - 3
r .
Tesere colt. “L” Tesere camp. “T” Tesere in cruce

24



La punerea in opera, se pot elimina total sau partial cofrajele din lemn in cazul
peretilor cu grosimi mai mari decat ale elementelor de beton armat, atat orizontale,

cat siverticale:
= protectie eficientd a puntilor termice

=economie de material si manopera pentru cofrare
= obtinerea unor suprafete suport continue, plane pentru finisaje

= consum scazut de tencuiala

A. Intersectia cu stalpisori, centuri si buiandrugi

Daca este necesar, conform proiectului,
ancorarea in rosturi orizontale se face
cu 2 bare metalice @6, @8 de stalpisorul
de beton armat, la fiecare doua randuri.
Pentru o rigiditate mai mare a zidariei,
se vor folosi blocuri plane rostuite, atat
orizontal, cat si vertical.

Protectia puntilor termice este cheia
confortului si a performantei energetice
pentru orice casa. Realizarea acesteia
se va face cu mare atentie si rigurozitate.
Rama ferestrei trebuie sa urmeze cat mai
fidel golul de fereastra, care, la randul
sau, trebuie sa aiba laturile paralele si
plane.

De asemenea, paletii exteriori golurilor
pentru ferestre si usi vor fi protejati cu
termoizolatie pentru care se va calcula
o suprapunere de aproximativ 40-50 mm
peste rama.

Termoizolatia se armeaza cu plasa care
se suprapune si peste zidarie.




Santul aferent armaturii se va realiza cu racleta la o distantd mai mare de 40 mm
in raport cu fata laterala a blocului. Adancimea santului va fi de aprox. 30 mm,
in care se va pozitiona armatura impreuna cu mortarul. Se va evita posibilitatea

corodarii armaturii de ancoraj.

B. Intersectia cu stalpi si grinzi

In functie de grosimea zidariei si a pozitiei
stalpisorilor raportata la fata exterioara a
zidariei, termoizolatia se poate realiza
cu sau fara placaj de protectie.
Protectia termoizolatiei cu placi Ytong
are avantajul unui suport plan si con-
tinuu pentru tencuiala, cu caracteristici
identice indiferent de zona. Elementele
de colt se vor poza prin tesere la colturi
sivor fi prinse cu dibluri.

Pentru zidarii inramate in cadre din
beton armat, conturul zidariei de
umplutura este delimitat de un rost
liber (vertical si orizontal), care se va
umple cu termoizolatie rezistenta la foc.
Ancorarea panoului de zidarie se va
realiza daca se mentioneaza in proiect.

Latimea rostului liber dintre partea su-
perioara a zidariei si partea inferioara

a grinzii trebuie specificatd in proiect si
trebuie sa fie mai mare decat incovoierea
grinzii (de regula aprox. 20 mm).

La deschideri si inaltimi mari, intre elementele
structurii de rezistentd, zidaria va fi impartita in mai
multe panouri inramate de stalpisori si centuri din

I

beton armat.
Un mare avantaj il reprezinta posibilitatea decuparii
blocurilor Ytong in forma U si folosirea lor ca si cofrag

pentru centuri si stalpisori.
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Latimea rostului liber vertical este data de
proiectantul de specialitate, in functie de
zona seismica. Se permite, astfel, depla-
sarea elastica a structurii de rezistenta
n cazul unui cutremur de serviciu,
evitandu-se posibilitatea aparitiei fisurilor
n panoul de zidarie de umplutura.

Daca este necesara ancorarea zidariei
de structura din beton armat, santurile
pentru pozarea prinderilor se executa
in blocul de zidarie cu racleta speciala
Ytong.

Tn functie de etapele alese in realizarea zid3riei existd doud posibilitati de legare:

1. Legare simultana. Daca zidirea peretilor interiori de compartimentare are loc in
acelasi timp cu zidirea peretilor principali (interiori sau exteriori), atunci teserea se
va realiza asemanator cu descrierea facuta in subcapitolul anterior.

2. Legare ulterioard. Atunci cand in prima faza se executa peretii principali in care
se vor ldsa ancoraje la fiecare doua asize, in dreptul peretelui de compartimentare,
care urmeaza a fi adaugat conform proiectului.



|

3. Se intinde mortarul pe
toata latimea blocului.

1. marcheaza pe
peretele principal locul de
intersectie cu peretele de
compartimentare.

2. Se f|><eaza platben2|le in
cuie pentru bca, conform
cu marcajul.

In faza a doua, se adauga peretii de compartimentare a caror ancorare se poate face
cu 1-2 bare metalice @6, @8 (in functie de Léti[nea blocurilor) sau cu platbenzi per-
forate din otel inoxidabil de peretele existent. In functie de zona seismica prinderea

ancorelor se poate face si cu bolturi impuscate.

Construirea peretilor de
la mansarda

O problema principala la compartimentari
este lipsa izolarii termice si acustice.
Aceste probleme pot fi rezolvate elegant
cu ajutorul aplicarii sistemului de
constructie Ytong.

Elementele de zidarie Ytong ajuta la
rezolvarea Tmpartirii spatiului, cat si in
obtinerea unui climat interior placut.
Odata cu ridicarea sau modificarea
formei acoperisului se poate adauga un
fronton sau un alt fel de perete. Pentru
realizarea acestora este recomandata
folosirea elementelor Ytong impreuna
cu console pentru pereti si barne.

Imbinarile care nu sunt de 90 grade nu
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reprezinta o problema deoarece elementele
sunt usor de slefuit indiferent de forma,
putand sa devind triunghiulare daca este
necesar.

Imbinarile la acoperis se vor umple cu

spuma de montaj.




5.1 Armarea inferioara a
golurilor de fereastra

In cazul in care suportul zidariei este
elastic, se recomanda pozarea unei
armari suplimentare in rost.

Aceasta armare suplimentara se face in
penultimul rand al parapetului ferestrei
si are rolul de a inlatura eventualele
fisuri la 45° de la colturile ferestrelor.

Armatura se prelungeste cu minim
500 mm mai mult decat incadramentul
ferestrei.

Se creeaza astfel un slit cu sectiunea
de aproximativ 40 x 40 mm, pe mijlocul
partii superioare a randului de zidarie,
de lungimea prestabilita conform
indicatiilor anterioare.

-
L]

Se indeparteaza cu peria praful rezultat
prin prelucrare.

Se umple slitul creat cu mortar de
uz general de marca M5 minim si se
pozeaza armatura profilata cu diametrul
minim @ 10.
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Se poate apoi continua cu zidirea normala
pentru ultimul rand al parapetului.

4

Dupa pozarea armaturii santul se
umple complet cu mortar.

Se zideste mai departe fiecare rand de
zidarie, asigurandu-se paralelismul si
planeitatea laturilor ce alcatuiesc conturul
golului de fereastra.
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5.2 Buiandrugi

1. Este necesara constru-
irea carcasei de armatura
aferenta buiandrugului.
Elementele U pot fi realizate
la fata locului si inlocuiesc
cofrajele traditionale.

— o,

4. Elementele U se lipesc
intre ele cu mortar Tn pat
subtire, astfel nu se va
scurge laptele de ciment din
betonul proaspat turnat.

2. Pregatiti  sustinerea
temporara a buiandrugului
cu o scandura sustinuta de

popi.

5. Elementele U se alatura
catmaimult pentru a obtine
o Tmbinare ermetica.

3. Acordati mare atentie
lungimii reazemului. Se
recomanda o lungime de
minim 0,12xL, dar nu mai
putin de 250 mm.

6. Daca
folositi ciocanul de cauciuc
pentru ajustarea pozitiei.

este necesar,
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7. Se asaza carcasa de 8. Asezarea se face cat 9.Seadauga sitermoizolatia
armatura cu grijd pe mai la interior pentru a rigida.
distantieriideja pozitionati. crea loc termoizolatiei

dacd este necesar.

FI

10. Tnainte de turnare, se 11. Se va folosi beton de  12. Betonul se va copacta
stropeste cu apa. clasa superioara. cu grija.

Astfel, realizam un buiandrug cu cofrag
inglobat si optim termoizolat.

Buiandrugii peretilor de compartimen-
tare cu grosimi cuprinse intre 125 mm
si 175 mm se vor pozitiona cu sectiunea
de beton armat la partea inferioara (pe
reazeme).
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Este indicat sa se aleaga burghiul Ytong
cu diametru aferent dozei ce urmeaza
a fi montata.

Mentineti axul tijei perpendicular pe
suprafata peretelui in timpul g3uririi
panad la adancimea doritd, pentru a efec-
tua alveola Tn perete. Se obtine astfel o
alveola uniforma si precisa, capabila sa
asigure o prindere solida a dozelor.

Ulterior se dispun cablajele Tn interiorul
santurilor, respectiv dozele de aparataj
si ramificatie care se fixeaza cu pasta
de ipsos sau silicon.

La capatul si ramificatia traseului elec-
tric, conform proiectului, se realizeaza
gaurile pentru doze electrice.

= Realizarea sliturilor pentru traseele
electrice sunt comod de realizat manual,
cu racleta Ytong.

= Este cea mai simpla si accesibila mo-
dalitate de a realiza trasee, avand adan-
cimea si directia bine controlate.

= Daca este necesar, se poate folosi o
scandura prinsa in cuie pentru ghidaj.
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La extinderea casei construite, atat tehnic, cat si practic se vorbeste despre o noua
constructie. Partea extinsa (addugata) are aceleasi demersuri ca si o constructie noua.

In cazul supraetajarii, noua structurd construita inseamnd o greutate pentru peretii
deja existenti, asadar peretii superiori trebuie sa aibd o greutate mai mica decat cei
de jos.

Cu sistemul de construchie Ytong

- peretii obtinuti dupa punerea in opera
se dovedesc a cantari doar jumatate
din greutatea unui perete realizat cu
zidarie de caramida eficienta, care sa
aiba si rigiditatea potrivita.

Zidaria Ytong se imbina usor cu
constructia deja existenta, fara a crea
dificultati. Tocmai datorita gradului
ridicat de prelucrabilitate, este cel mai
recomandat produs pentru astfel de
lucrari delicate.
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Blocurile de zidarie Ytong au avut de la inceput un impact pozitiv, fiind folosite atat
la exterior, cat si la interiorul casei.

= Ytong poate fi usor de combinat cu
lemnul, sticla si metalul pentru a obtine
efecte surprinzatoate ale designului interior.

= Este simplu de tapetat, ornat si vopsit.
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Nota: Aceasta brosurd este publicata de Xella RO SRL. Informatiile sunt prezentate cu scop de sfaturi
practice si sunt revizuite pana la momentul publicarii.

Tinand cont ca reglementdrile si legile in vigoare sunt intr-un proces de continud schimbare, informatiile
cuprinse n aceastd brosura nu sunt cu caracter legal si nu pot fi supuse ca probe pentru reclamatii.

0 consultare a normativelor si reglementarilor in vigoare trebuie atent facuta pentru fiecare caz in parte.
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